Wyzsza Szkola Zarzgdzania Ochrong Pracy w Katowicach

KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu w jezyku polskim:
TECHNIKI I PROCESY WYTWARZANIA Kod przedmiotu:
Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim: KNT/EN-IP/P/13
TECHNIQUES AND MANUFACTURING PROCESSES
Kierunek studiow: Profil: Poziom studiéw:
Energetyka praktyczny I stopien
Specjalnosélspecjalizacja: Forma zaliczenia przedmiotu: Semestr studiow:
- egzamin 5
Nazwa grupy przedmiotow: Jezyk w jakim prowadzone sq zajecia:
podstawowa polski

Forma zajeé Ogélna Liczba
Tryb , ; Zajgcia liczba punkto'w
studiow w Cw. Konw. Lab. Proj. Sem. o we Lektorat godzin ECTS:
Tryb
stacjonarny 30 i ) 30 1 i i i E
Tryb 6
niestacjona 15 - - 30 9 - - - 54
rny

Jednostka realizujqca przedmiot:
Kolegium Nauk Technicznych

Odpowiedzialny za opracowanie karty przedmiotu (tytu/stopien naukowy, imie i nazwisko, adres e-mail):
dr inz. Grzegorz Siwiec (gsiwiec@wszop.edu.pl).

CEL PRZEDMIOTU:

c1 Zapoznanie studenta z podstawowymi metodami i technologiami wytwarzania, schematami i rodzajami
' produkcji.
C2. Zdobycie przez studenta wiedzy w zakresie doboru techniki wytwarzania dla okreslonych wyrobow.
c3 Zdobycie przez studenta wiedzy z zakresu planowania i optymalizacji procesu wytworczego z uwzglednieniem
' rozmiaru produkcji, wydajnosci procesu, roznorodnosci produkowanych wyrobow.
WYMAGANIA WSTEPNE:
1. Wiedza z zakresu chemii, fizyki, nauki o materiatach.
2. Umiejetno$¢ korzystania z roznych zrédet informacji i1 interpretacji danych zrodtowych.
ODNIESIENIE DO
PRZEDMIOTOWE EFEKTY UCZENIA SIE: KIERUNKOWYCH
EFEKTOW UCZENIA SIE
Zna 1 rozumie w Zzaawansowanym stopniu metody i techniki
. o, . o ., E Kw_01
EU1 wytwarzania materialow ze szczegdlnym uwzglednieniem materialow —
E KW_03
stosowanych W energetyce. -
EU2 Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury przedmiotu, norm E KU 01
technologicznych i komputerowych baz danych. -
Potrafi analizowa¢ i rozwiazywaé problemy inzynierskie z zakresu
EU3 doboru technik i metod wytwarzania. E KU_05
Jest gotow do przestrzegania i stosowania zasad dobrych praktyk
L e , . E KS_02
EU4 inzynierskich oraz wymagan prawnych i normatywnych podczas -
L , o7 . . E KS_05
realizacji zadan wynikajacych bezposrednio z wykonywanego zawodu. -
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TRESCI PR

OGRAMOWE:

L.p.

WYKLAD

Liczba godzin

S

N

W1

Produkcja stali i metali niezelaznych. Podstawy metalurgii zelaza, stali i stopow,
stosowane surowce, technologie topienia i rafinacji, ciagle odlewanie stali.
Podstawowe materialy konstrukcyjne. Uktad zelazo — wegiel. Stopy

6

3

W2

System wytworcezy i jego organizacja. Wyrdb i jego cechy. Proces wytwarzania.
Ogolna charakterystyka techniki wytwarzania z uwagi na uzyskiwane cechy wyrobu
i wymagania stawiane przez proces wytworczy. Struktura funkcjonalna procesu
wytworczego. Proces ciaggly i dyskretny. Logistyka w wytwarzaniu. Planowanie
procesu wytworczego z uwzglednieniem rozmiaru produkcji, wydajnosci procesu,
roznorodnosci produkowanych wyrobow. Projektowanie systemoéw produkcyjnych —
produkcja seryjna, jednostkowa, technologia grupowa, elastyczne systemy
produkcyjne. Projektowanie przeptywu produkcji, organizacja i formy przeptywu
produkcji. Analiza procesu przeptywu produkcji. Optymalizacja proceséw
produkcyjnych. Ewidencja i kontrolowanie przepltywu produkcji. Cele realizowane w
procesiec wytworczym. Technologie i techniki wytwarzania materialdéw i gotowych
wyrobow. Wybor procesu i technologii wytwarzania. Kryteria doboru technologii do
okreslonych zastosowan. Opracowywanie dokumentacji zwigzanej z produkcja

W3

Przetworstwo metali. Podstawy odlewnictwa, technologie modelu i formy, topienie,
zalewanie, obrobka wykanczajaca, odlewnicze stopy zelaza - staliwa i Zeliwa,
odlewnicze stopy metali niezelaznych, struktura materialow, wtasciwosci materiatow
lanych, kontrola jakosci.. Podstawy obrobki plastycznej - klasyfikacja procesow
obrobki plastycznej, ich specyfika i zakres produkcyjny, zgniot i rekrystalizacja,
wplyw parametrow technologicznych na wlasnosci wyrobow, ksztattowanie wlasnosci
poprzez obrobke cieplno - plastyczng. Urzadzenia do walcowania, kucia, ciagnienia,
tloczenia i wyciskania

W4

Laczenie metali i stopow. Spawanie, zgrzewanie, lutowanie i klejenie materiatow.
Przygotowanie elementdow do laczenia, oddzialywanie czynnikoéw i parametrow
technologicznych na wlasciwos$ci. Materialty dodatkowe do Iaczenia roéznymi
technologiami. Badania zlacz spawanych. Nowoczesne metody lgczenia i cigcia
materiatow. Zasady bhp i ochrony p.poz. przy taczeniu

W5

Technologie wytwarzania materialéw niemetalicznych. Wytwarzanie ceramiki,
szkla i kompozytow Symulacyjne metody optymalizacji procesu wytworczego.
Ksztaltowanie struktury i wlasciwosci mechanicznych metali metodami obrobki

cieplnej

RAZEM:

30

15

FORMA I K

RYTERIA ZALICZENIA PRZEDMIOTU: egzamin pisemny

L.p.

LABORATORIUM

Liczb

a godzin

S

N

L1

Struktura procesu wytwoérczego w ujeciu przedmiotowym i technologicznym.
Okreslenie operacji technologicznych z uwzglgdnieniem czasu ich wykonania.

6

6

L2

Struktura procesu wytworczego.
Proces wytworczy w ujeciu technologicznym z uwzglednieniem stanowisk roboczych,
operacji kontroli, transportu, sktadowania i magazynowania. Budowa mapy procesow.

L3

Graf Gozinto.
Budowa programu produkcyjnego z wykorzystaniem metod algebry macierzowej.

L4

Optymalizacja procesu produkcyjnego.
Podstawowe narzedzia symulacyjno — optymalizacyjne,
w planowaniu i sterowaniu produkcja.

metody optymalizacji

L5

COMARCH ERP XL - modul Produkcja.
Wspomaganie komputerowe planowania procesoOw produkcyjnych z wykorzystaniem.

6

6

RAZEM:

30

30

FORMA I K

RYTERIA ZALICZENIA PRZEDMIOTU: kolokwium pisemne.

L.p.

PROJEKT

Liczba godzin

S

N

P1

Zalozenia wstepne wraz z ,,mapa proces6w” do projektu optymalizacyjnego

wybranego procesu produkcyjnego, opis stanu biezacego.

3

3
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Opracowanie projektu optymalizacji procesu produkcyjnego z uwzglednieniem

P2 czasu wykonania, stanowisk roboczych, operacji kontroli, transportu, 9 3
skladowania i magazynowania.
P3 Obliczenie zdolno$ci produkcyjnych przed i po dzialan optymalizacyjnych 3 3

w procesie produkcyjnym.

RAZEM: 15 9

FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA PRZEDMIOTU: obrona i ocena projektow

NARZEDZIA I METODY DYDAKTYCZNE:

1. wyktad z prezentacja multimedialna.
2. studium przypadku.
3. oprogramowanie Comarch ERP XL.

OBCIAZENIE STUDENTA PRACA:

- Liczba godzin na zrealizowanie aktywno$ci
Forma aktywnosci > : :
tryb stacjonarny tryb niestacjonarny
1. godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim 75 54
2. samodzielne przygotowanie do zajec 20 20
3. przygotowanie do egzaminu / zaliczenia 25 46
4, udzial w konsultacjach 5 5
5. zapoznanie si¢ z literaturg przedmiotu 20 20
6. egzamin / zaliczenie 5 5
SUMA GODZIN 150 150
LICZBA PUNKTOW ECTS 6 6

LITERATURA PODSTAWOWA:

1.

Antczak P., Antczak A., Witkowski T.: Optymalizacja przeptywu produkcji seryjnej, Polskie Wydawnictwo
Ekonomiczne 2016

3.

Skrzypek S. J. (red), Przybytowicz K.: InZynieria metali i technologie materiatowe, PWN 2019 (IBUK)

LITERATURA UZUPELNIAJACA:

Durlik 1., InZynieria zarzgdzania — strategia i projektowanie systemow produkcyjnych. Agencja Wydawnicza

L PLACET, Warszawa 2005.
2. Normy PN-ISO 2859. Procedury kontroli wyrywkowej metodq alternatywngq .
3 Pajak E.: Obrobka ubytkowa. Technologia obrobki widrowej, S$ciernej i erozyjnej oraz systemow
' mikroelektromechanicznych, Wydawnictwo PWSZ w Koninie, 2016 (IBUK)

Mazurkiewicz J., Szymszal J., Scierski J.: Podstawy technologii przetwérstwa metali. Wyd. Politechniki
4. : C e

Slaskiej, Gliwice 2003.
5 Oczo$ K. E., Kawalec A., Ksztattowanie metali lekkich. Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2012
' (IBUK)
6 Holtzer M., Procesy metalurgiczne i odlewnicze stopow zelaza. Podstawy fizykochemiczne. \Wydawnictwo

Naukowe PWN, Warszawa 2013

PRZYDATNE INFORMACJE

PLATFORMA MOODLE zawiera :
*  materiaty dydaktyczne do przedmiotu

1. * przedmiotowe efekty uczenia si¢
= zalecang literature
= warunki i kryteria zaliczenia przedmiotu
2 BIBLIOTEKA WSZOP zapewnia literature podstawows do przedmiotu oraz wybrane pozycje literatury
) uzupetniajacej, w tym dostep do zbioréw cyfrowych i Platformy IBUK Libra
ELEKTRONICZNY NIEZBEDNIK STUDENTA zawiera:
3 = Kkierunkowe efekty uczenia si¢

= karty przedmiotow
= terminy konsultacji nauczycieli akademickich
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WIRTUALNY DZIEKANAT zawiera:

* harmonogram zaje¢ na biezacy semestr
» harmonogram sesji egzaminacyjnej
= ogloszenia dotyczace organizacji roku akademickiego

Terminy egzamindéw uzgadnia starosta roku z prowadzacym zajecia

Karta przedmiotu obowiazuje od roku akademickiego 2021/2022
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